Bis zu 60%
Leitersparnis!

| RM1 INFORMATIONEN
- % ‘ 1S INPRODUCTION e an
r———y | - N Finalist —
gy L | T v . in der Kategorie
{ ‘ z 1 b - Externer Werkzeu

3 S ] Sy o - unter 5

—_— o LIEBHABER

1
“ » |

o

N

——

W,
A

gyvy1L\
vgond

n
[

&,
%, 13

N\ —»
WERKZEUGBAU WERKZEUGBAU ! .‘j.‘
DES JAHRES 2010 DES JAHRES 2012 =0 3
TOP 20 TOP 5 g D hll
FEATURES be
I
X -,;.g'l | S
Wir entwickeln und produzieren innovative =T N
SpritzgieBwerkzeuge. KONTAKTIEREN ‘ ” w
Der FOKUS von uns liegt auf sehr kurzen Lie- SIE UNS 7l i B ’ f(fﬂ i [“v
ferzeiten mit einer flexiblen und schnellen L - i ey rZ f';" ,
Reaktionsfahigkeit aber trotzedem zu fairen - i i o x
Konditionen. - ~)

moglicht es, unseren Kunden Anderungen

und Reparaturen sehr schnell erledigt zu be-

kommen. Croner Prazisionsformenbau GmbH
Alberndorf 4, 91623 Sachsen b. Ansbach

Unser ausgekliigeltes Servicekonzept er- @

Mit unserer, immer auf dem Stand der Tech-
nik befindlichen Fertigung, helfen wir, Spritz-
gieBwerkzeuge und Prazisionsteile schneller @
und kostengtinstiger herzustellen.

Die Basis flir unser Tun bilden klare Struktu- Tel. +49 (0) 9 81-6 5050 69-0
ren. Unsere moderne und automatisierte Fer- Fax +49 (0) 9 81-6 5050 69-69 LEISTU NGS_
tigung sowie der Einsatz von digitalen Tech-

logi héren hierbei eb dazu, al T
auch der sympathische und partnerschaftl @ UBERSICHT

Croner-

PRAZISIONSFORMENBAU

che Umgang mit unseren Ansprechpartnern
und die sehr gut ausgebildeten und motivier- info@croner-formenbau.de
ten (begeisterten) Mitarbeiter! www.croner-formenbau.de



B UNSERE LEISTUNGEN

Projektentwicklung und Optimierung
lhrer Anforderungen

Uber 30 Jahre
Erfahrung in
Projektierung und
Umsetzung.

Komplettbearbeitung von SpritzgieBwerkzeugen

1K und 2K mit Variotherm
bis hin zu FIM.

GID- und MIM-Verfahren.
Hybridwerkzeuge mit an-
spruchsvollen Materialien.

Herstellung von Prazisionsbauteilen Anforde-
rung an Oberflachen und Konturen

Ambitionierte Geometrien.

& [_’;,,,‘/}\ Hohe Genauigkeiten und
- Oberflichengiiten.

T N Extrem schnelle Fertigung.
% , Einzelteile und Kleinserien.

Anspruchsvolle Werkstoffe.

CAD/CAM Konstruktion und Programmierung -
3/5-achsig

12 CATIA V5 Platze.
Werkzeugkonstruktion und
Programmierung komplexer
Bauteile.
Datendurchgangigkeit in
allen Fertigungsebenen.

~CRONER“-Stammgestelle

Kostenreduktion bis 70% fir
Prototypen und Vorserien-
bauteile aus Originalkunst-
stoff mit extrem kurzen
Lieferzeiten des Spritzgief3-
werkzeuges.

MoldFlow-Simulationen auf Autodesk

Vermeidung von Mangeln

in der Oberflache, indem die
Geometrie und Prozess-
parameter geandert und
deren Auswirkungen auf die
Formfillung analysiert wird.

Vollautomatische Elektrodenfertigung
in Grafit und Kupfer

Mit der Linearautomation

g - von EROWA werden alle
S . Elektroden vollautomatisch
Fel. > HSC-gefrést und gegen einen
~ 3D-Datensatz vermessen.

Reparatur sowie Wartung als SERVICE
auch fiir ,Fremd“-Werkzeuge

Wartung und Uberholung be-
stehender Werkzeuge nach
Checklisten.
Werkzeuganderungen und
Reparaturen werden kurz-
fristig umgesetzt.

HSC-Frasen von geharteten Formeinsatzen
(bis 64 HRC)
N T B Oberflachen bis 0,1 pmRa.
“J 4# Konturgenauigkeiten bei
@z, i R 0,2 um. Passgenauigkeit

- Ober- zu Unterteil < 0,01 mm.
. i, Ermoglicht durch die Réders
= 4 B 1 Geometriekompensation.

b

Entwicklung und Herstellung von Vorrichtun-
gen und Lehren in hochster Qualitat

Prufvorrichtungen fiir QM.
Mess- und Priiflehrenbau.
ALU-FIX Systeme.
Handling fur SpritzgieB-
maschinen.

CNC-Koordinatenmessen und Messprotokolle

Qualitatsmessen im Prozess
gegen 3D-Daten.
Vollwertige und automati-
sche Dokumentation.
Mannloses Erstellen von
Pruf- und Messprotokollen.




